
Аннотация  

рабочей программы профессионального модуля  

ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

Программа профессионального модуля ПМ.02 Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом является частью 

ППКРС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки), разработанной на основе Федерального государственного 

образовательного стандарта по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом Министерства 

просвещения РФ от 15 ноября  2023 г. №863, с учетом примерной основной 

образовательной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) и рекомендаций социального партнера ООО «СнабМастер», в части 

освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД). 

Профессиональный модуль входит в профессиональный учебный цикл 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

− проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом;  

− проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

− проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

− подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

− настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки; 

− выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом различных деталей и конструкций;  

− выполнения дуговой резки; 

знать: 

З1 - основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; 



З2 - основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 

З3 - сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

З4 - технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в 

пространственных положениях сварного шва; 

З5 - основы дуговой резки; 

З6 - причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) 

плавящимся покрытым электродом; 

уметь: 

У1 - проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

У2 - настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

У3 - выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва; 

У4 - владеть техникой дуговой резки металла. 

Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля 

является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности – 

Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями: 

В результате освоения профессионального модуля у студентов будут 

формироваться профессиональные (ПК) компетенции: 

ПК 2.1. 
Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования 

для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом. 

ПK 2.2. Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом. 

ПK 2.З. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке. 

ПK 2.4. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся 

покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва. 

ПK 2.5. Выполнять дуговую резку металла 



СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Тематический план профессионального модуля 

2.1. Объем профессионального модуля и виды учебной работы 
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ПК 2.1-

2.5 

Раздел 1. Выполнение 

ручной дуговой сварки 

конструкций в различных 

пространственных 

положениях 

160 36 160 36 - -  

Промежуточная аттестация 

(экзамен) 

6 - - - 6 6  

Всего 166 36 160 36 6 6  

 

 

 

 

 

 

 

 



 


