
Аннотация 

рабочей программы производственной практики ПП.00.00 

Рабочая программа производственной практики является частью программы 

ППССЗ по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков, утвержденного приказом Министерства просвещения РФ от 15 ноября 2023 

г. № 862, с учетом примерной основной образовательной программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков и рекомендаций социального партнера ООО 

«СнабМастер». 

Производственная практика входит в профессиональный учебный цикл 

Целью производственной практики является: 

– комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной 

деятельности по профессии среднего профессионального образования, 

формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение 

необходимых умений и опыта практической работы по специальности. 

В результате освоения программы учебной практики будут формироваться 

следующие профессиональные (ПК) и общие (ОК) и компетенции:  

ПК 1.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на токарных станках; 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках в соответствии с заданием; 

ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы обработки 

различных деталей на токарных станках в соответствии с заданием; 

ПК 1.4. Осуществлять технологический процесс обработки деталей на 

токарных станках с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием 

и технической документацией. 

ПК 2.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на токарных станках с программным управлением. 

ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на токарных станках с программным управлением в соответствии с 

полученным заданием (включая изготовление пробной детали и контроль 

параметров). 

ПК 2.3. Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

автоматического программирования, систем автоматизированного проектирования и 

систем автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта 

управления станком. 

ПК 2.4. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской документации в 

соответствии с полученным заданием. 



ПК 2.5. Выполнять обработку деталей на токарных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией. 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на фрезерных станках с программным управлением. 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 

для работы на фрезерных станках с программным управлением в соответствии с 

полученным заданием (включая изготовление пробной детали и контроль 

параметров). 

ПК 3.3. Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

автоматического программирования, систем автоматизированного проектирования и 

систем автоматизированного производства, диалогового программирования с пульта 

управления станком. 

ПК 3.4. Адаптировать разработанные управляющие программы на основе 

анализа входных данных, технологической и конструкторской документации. 

ПК 3.5. Выполнять обработку деталей на фрезерных станках с программным 

управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией. 

Количество часов на освоение рабочей программы производственной 

практики: 

всего 288 часов. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 


