
Аннотация 

рабочей программы профессионального модуля 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

машиностроительного производства 

Программа профессионального модуля является частью ППССЗ по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения, разработанной на основе 

Федерального государственного образовательного стандарта по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения, утвержденного приказом Министерства 

просвещения  РФ от 14 июня 2022 г. №444, примерной основной образовательной 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения и рекомендаций социального партнера ООО 

«СнабМастер», в части освоения основного вида профессиональной деятельности 

(ВПД) – Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

машиностроительного производства – и соответствующих профессиональных 

компетенций (ПК). 

Профессиональный модуль входит в профессиональный учебный цикл 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- диагностирования технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования, определения отклонений от 

технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и 

аддитивных производств; 

- организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков, выведения 

узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт; 

- регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

- организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и 

хранения расходных материалов; 

- оформления технической документации на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования, проведения контроля 

качества наладки и технического обслуживания оборудования 

 

знать: 



З1 - причины отклонений в формообразовании, техническую документацию на 

эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования, виды контроля 

работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

З2 - нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с 

использованием SCADA систем; 

З3 - правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования, методы наладки оборудования; 

З4 - основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудования, 

требования к обеспечению; 

З5 - объемы технического обслуживания и периодичность проведения 

наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования, средства 

контроля качества работ, порядок работ по наладке и техобслуживанию 

 

уметь: 

У1 – осуществлять оценку: работоспособности и степени износа узлов и 

элементов металлорежущего оборудования, точности функционирования 

металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных 

участков, контрольно- измерительного инструмента и приспособлений, 

применяемых для обеспечения точности функционирования металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

У2 - обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

У3 - выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

У4 - рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными задачами; 

У5 - выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования, оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных 

участков. 

Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля 

является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВДП) 

Организация контроля, наладки и технического обслуживания 

машиностроительного производства в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

ОК1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 2 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 



информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать знания по финансовой 

грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста; 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках; 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования; 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов; 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке; 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке и техническому 

обслуживанию. 

 

Количество часов на освоение рабочей программы профессионального 

модуля: 

всего 274 часов, в том числе; 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 268 часа,  

Итоговая аттестация в форме экзамена квалификационного. 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


